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景德镇铝合金铸造

发布日期: 2025-11-09 | 阅读量: 11

铝合金的分类铝合金按照生产工艺可分为“铸造铝合金”和“变形铝合金”两大类，铸造铝
合金是采用铸造工艺直接获得所需零件的铝合金，按其主要加入的元素可分为4个系列，即：铝硅
系、铝铜系、铝镁系及铝锌系。遇到晶界看不清楚怎么办？阳极覆膜来解决。检测设备及照明条
件：1.制样设备：标乐AbrasiMet250 切割机，EcoMet250Pro 磨抛机2.检测设备：奥林巴
斯BX53M金相显微镜3.观察方式：明场和偏光操作步骤：1. 制样试样切割合适大小，试样不进
行镶嵌，直接进行电解抛光或者机械抛光，得到光亮表面。使铸锭的性能严重恶化，主要是；晶
内偏析是不平衡结晶造成的。景德镇铝合金铸造

1)采用***的除渣、除气的联合精炼方法；2)采用完善的导炉和转注工艺，实行同水平铸
造；3)实行高温铸造；4)防止二次污染。3．1扁铸锭侧面裂纹1)扁铸锭侧面裂纹的特点(1)属于冷
裂纹；(2)通常发生于硬合金(如7A04、2A12等)中；(3)直接水冷半连续铸造时，多发生在铸锭长
度达l.5～2 m以后；(4)裂纹起始处常拌随夹渣、成层、拉裂、或结晶微裂纹；(5)裂纹平面与水平
面夹角取决于铸造速度和铸锭宽厚比。铸造速度愈小，铸锭愈宽，则夹角愈小。铝合金铸造设备
内浇口过薄，合金液运动速度太大，产生喷射、飞溅现象，过早的堵住了排气槽；

表面处理挤压好的铝合金型材，其表面耐蚀性不强，须通过 阳极氧化进行表面处理以增加铝
材的抗蚀性、耐磨性及外表的美观度。其主要过程为：（1）表面预处理：用化学或物理的方法对
型材表面进行清洗，裸露出纯净的基体，以利于获得完整、致密的人工氧化膜。还可以通过机械
手段获得镜面或无光（亚光）表面。（2）阳极氧化：经表面预处理的型材，在一定的工艺条件下，
基体表面发生 阳极氧化，生成一层致密、多孔、强吸附力的AL203膜层。封孔：将阳极氧化后生
成的多孔氧化膜的膜孔孔隙封闭，使氧化膜防污染、抗蚀和耐磨性能增强。氧化膜是无色透明的，
利用封孔前氧化膜的强吸附性，在膜孔内吸附沉积一些金属盐，可使型材外表显现本色（银白色）
以外的许多颜色，如：黑色、古铜色、金黄色及不锈钢色等。

1)在含镁高的铝合金中容易出现；2)呈碱性；3)呈脆性。当白点严重时，它能***降低铸锭的
塑性；4)通常分布在铸锭底部、浇口部及边部：5)白点的产生主要取决于熔体被气体饱和的程度
及铸锭的冷却条件。熔体含气量愈高，铸锭冷却强度愈小，则形成白点的倾向性愈大。防止白点
的办法，一是降低熔体中的气体含量，二是提高铸锭的结晶速度。三、铝铸锭中的裂纹铝合金扁
铸锭中常见的裂纹形式有四种，即：侧面裂纹、底部裂纹、浇口部裂纹、表面裂纹。铝合金圆铸
锭中常见的裂纹形式有：中心裂纹、表面裂纹、环状裂纹和横向裂纹。晶内偏析的存在，使晶粒
内部的化学成分和铸锭的组织极不均匀；
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根据疏松的形成过程和影响因素可知，防止铸锭产生疏松的办法是：1)降低熔体中气体的含
量。主要应该做到如下几点：(1)炉子大、中修后烘炉要彻底；(2)精炼剂、铸造工具等预热烘烤
要彻底；(3)精炼要彻底；(4)防止熔体在炉中停留时间过长。2)缩小铸锭中过渡带的尺寸。主要
的措施是：铝合金连续铸锭中的疏松总是分布在过渡带较宽的等轴晶区，且总是为气体所填充。
在通常条件下，扁铸锭的比较大疏松区发生在宽面表皮层30 mm以内的部位。铸锭的比较大疏松
区发生在铸锭中心，且随结晶器高度增加而向边部发展。供流条件对疏松的分布具有很大影响，
并可能破坏上述规律而在局部地区造成比较大疏松。使它广受用户的青睐，特别是在汽车轻量化
以来；莆田铝合金铸造

是用压铸机将熔融的铝合金型材高速的压紧模具中。景德镇铝合金铸造

下面给大家介绍一下铝合金型材的生产过程：1、熔铸（1）配料：根据需要生产的具体
合***号，计算出各种合金成分的添加量，合理搭配各种原材料。（2）熔炼：将配好的原材料按
工艺要求加入熔炼炉内熔化，并通过除气、除渣精炼手段将熔体内的杂渣、气体有效除去。（3）
铸造：熔炼好的铝液在一定的铸造工艺条件下，通过深井铸造系统，冷却铸造成各种规格的圆铸
棒。挤压挤压是型材成形的手段。先根据型材产品断面设计、制造出模具，利用挤压机将加热好
的圆铸棒从模具中挤出成形。常用的牌号6063铝合金，在挤压时还用一个风冷淬火过程及其后的
人工时效过程，以完成热处理强化。不同牌号的可热处理强化合金，其热处理制度不同。景德镇
铝合金铸造

晋江市安海镇锦裕铸件厂位于福建省泉州市晋江市安海镇西畲工业区(西畲第三铸造厂对面)。公
司业务涵盖铝合金铸造，重力铸造，高压铸造，低压铸造等，价格合理，品质有保证。公司将不
断增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。
锦裕铸造供立足于全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，及时响应客户的需求。


