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江苏节能室式炉设备

生成日期: 2025-10-28

关于室式炉中页岩分布和气体运动的研究：当设计生产城市煤气的页岩干馏炉时，加热面可设想分为以下
三段：1，焦化段：进行页岩有机物质的热分解；2，高温分解段：进行挥发产物的分解；3，冷却段：用蒸汽或
冷瓦斯冷却页岩灰。我们推测炉子内上述各段的位置和大小对于炉子的处理量及产品的产率和质量有决定性的
影响.室式炉的结构计算及工艺计算以下列几项原则为基础，这些原则尚未经实验方法校核。1，在整个炉内页
岩塊径组成的分配是均匀的；2，页岩热分解时所出的蒸汽—瓦斯产物沿炉子整个断面均匀地下降至集气拱道。
室式炉用于金属锻后消除应力及热处理加热。江苏节能室式炉设备

室式炉的内炉膛表面涂有美国进口的高温氧化铝涂层可以提高反射率及设备的加热效率，同时也可以延长
仪器的使用寿命，采用双层壳体结构，双层炉壳间配有风冷循环系统，使得壳体表面温度小于60℃(参考值)，
带有过热和断偶保护，并设有开门断电功能，室式炉主要适用于碳钢、合金钢等工件淬火、正火、退火、调质
加热用。适用于各种小型零件、弹簧、模具热处理。采用新型节能炉衬，升温快，空炉损失小，较老产品节
能20%以上。室式炉主要适用于碳钢、合金钢等工件淬火、正火、退火、调质加热用。江苏节能室式炉设备在使
用室式炉之前，我们应当先将温度表指示仪调整到零点。

室式炉引进国外的技术，自主研发生产的、节能、、新型电炉。具有合理的双层壳体结构，表面温度小于
等于40℃，外观美观大方，采用冷轧钢板，数控机床和高精密的激光切割机、数控折弯机加工成，表面采用美
观、豪华、的双色氧化粉末进行静电喷塑，从而达到经久、不掉色、耐高温、耐腐蚀的表面处理。加热元件：
根据炉温选择不同的加热元件，加热元件分为：电炉丝、电阻带、硅碳棒、硅钼棒、钼丝。内胆材质：内胆采
用进口温耐火材料，经的工艺构筑而成。抗热震性强，耐腐蚀性好，不塌陷，不结晶，不掉渣，使用寿命长！

室式炉的陶瓷换热器在金属换热器的使用局限下得到了很好的发展，因为它较好地解决了耐腐蚀，耐高温
等课题，成为了回收高温余热的换热器。经过多年生产实践，表明陶瓷换热器效果很好。它的主要优点是：导
热性能好，高温强度高，抗氧化、抗热震性能好。寿命长，维修量小，性能可靠稳定，操作简便。是目前回收
高温烟气余热的装置。目前，陶瓷换热器可以用于冶金、有色、耐材、化工、建材等行业主要热工窑炉。回收
烟气余热的有效和应用广的是换热器。室式炉结构较简单，适用于单件、小批量工件的加热，工件重量一般不
大于3吨。

室式炉采用耐火浇注料整体浇注的室式炉具有强度高、整体性、气密性好、寿命长等优点。采用新型炉用
材料，优化炉衬结构。炉衬在保证炉子的结构强度和耐热度的前提下，应尽量提高保温能力和减少储蓄热。单
纯依靠增加炉衬厚度来降低炉外壁温度不仅会增加炉衬储蓄热和成本，而且相应地减少了炉底面积的有效利用
率。选用耐火纤维、岩棉等作为保温层，用轻质砖作为炉体的内衬，减少炉体的蓄热损失，增强炉子的隔热保
温，减少炉墙的散热损失。在炉围内壁涂高温高辐射涂料，强化炉内的辐射传热，有助于热能的充分利用，其
节能效果为3％～5％，是近期较先进的节能方法。室式炉主要用于坯料的锻前加热。江苏节能室式炉设备

室式炉采用新型炉用材料，优化炉衬结构。江苏节能室式炉设备

室式炉包括炉体，炉门，炉门升降机构和支架结构，该炉体含有从上向下依次连接的炉顶，炉壁和炉底，
炉门位于该炉壁的一侧，该炉壁的另一侧内设有燃烧器，炉门与燃烧器相对，该炉底设有排烟口，该炉体内设
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有钢板支撑结构，钢板支撑结构坐落于该炉底上，炉门升降机构位于炉门的上方，炉门升降机构能够使炉门沿
竖直方向移动，支架结构能够支撑炉门升降机构。该特厚钢板热处理室式炉具有炉结构简单，产品质量好，寿
命长，维护量少，特别适用于特厚钢板的热处理，具有传统室式炉无法替代的优势。江苏节能室式炉设备


